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PASER® ECL Plus -
Schneidkopf-System

Schneller schneiden
und Kosten senken

Standardausstattung

¢ Hocheffizienter Schneidkopf fir
gesteigerfe Schnittgeschwindigkeiten
und verléingere Lebensdauer der
Komponenten

o Abrasiv-Dosierventil fir jederzeit
optimale Abrasivlussmenge

o Abrasiv-Vorrats- und Fordersystem
mit 285 kg Vorratsvolumen

¢ Schneidleistungsmonitoring
(Peak Performance)

Nutzen

* Gesteigerte Betriebsfestigkeit der
Verschleifteile um mehr als 30 %
im Vergleich zu bisher bekannten
Schneidkopf-Modellen

* Gesteigerte Schnitigeschwindigkeit

* Qualitativ hochwertige Ecken an
allen Konturen

* Optimale Abrasivausnutzung
(Peak Performance) fir niedrigste
Betriebskosten

o Sicherer, kontinuierlicher Abrasivfluss
fir gleichméafigen, perfekten Schnitt

o Leichte Bedienung und Wartung

¢ Sichere und einfache Uberwachung
der Schneidleistungsparameter

INNOVATIVE WASSERSTRAHL-LOSUNGEN

PASER ECL Plus definiert die optimale Schneidleistung neu

Der FLOW Schneidkopf PASER ECL Plus definiert das Schneid-
leistungsoptimum (Peak Performance) neu — hochste Schnitt-
geschwindigkeit bei niedrigsten Betriebskosten. Alle Bauteile des
PASER ECL Plus werden mit sehr engen Toleranzen gefertigt.
Die Wasserduse DuraFlow beispielsweise wird in einem hochge-
nauen neu entwickelten Verfahren hergestellt. Hieraus resultiert
eine noch prézisere Ausrichtung der einzelnen Komponenten zu
einander. Das Ergebnis: Ein optimal gebtindelter und fokussier-
ter Strahl. Die Schneidleistung wirkt direkt auf das Werkstuck.
Reflexionen und Reibung werden weitgehend vermieden. Eine
hohere Schnittgeschwindigkeit und langere Standzeiten aller Bau-
teile im Vergleich zu bisherigen Schneidkopfen ist die Folge.
(ECL = Extended Component Life)

Effizienz des Schneidkopfes

Das Optimum der Schneidleistung wird durch das Zusammen-
spiel der einzelnen Komponenten des Schneidkopfes beeinflusst:
PASER ECL Plus Dusenkorper: Konstruiert mit einer Vielzahl
von Kontaktflachen, garantiert er grofSere Stabilitdt zur Misch-
kammer und stellt eine konstante prazise Ausrichtung zwischen
Wasserduise und Mischdiise sicher. Potentielle Fehler, die ein
Ablenken des Strahls verursachen konnten, werden von vorn
herein vermieden.

DuraFlow Wasserdiuse: Sichere Strahlerzeugung tiber 1000 Be-
triebstunden. Die zum Patent angemeldete Konstruktion wandelt
den Wasserdruck in einer bisher nicht gekannten Qualitat optimal
in Strahlgeschwindigkeit um. Ein bestens fokussierter Strahl mit
hochster Leistung entsteht. Ein neu entwickeltes Herstellungs-
verfahren sichert die optimale Ausrichtung.



Effizienz des Schneidkopfes

PASER ECL Plus Mischkammer: Der geringe Verschleif$ und verlustfreies Einsaugen des Abrasivsan- PRAZISIONS-
des in die Mischdtise werden durch die “Anti-Turbulenz’-Gestaltung der Mischkammer sichergestellt. DUSENKORPER
Dies fuhrt zur hochst moglichen Beschleunigung der Abrasivkorner, die notwendig ist, um optimale
Schneidgeschwindigkeiten zu erreichen.

ECL Premium Mischdiise mit voreingestelltem Performance-Ring: Eine neuartige Dtise aus
speziellem Karbid-Matrix-Hartmetall ist gekennzeichnet durch einen zum Patent angemeldeten SPRITZSCHUTZ
Performance-Ring. Dieser Ring sichert einen optimalen, abgedichteten und permanent gleich- )
bleibenden Sitz. Ein moglichst geringer und konzentrischer Verschleif der Duise wird gewahrleistet.
Anschlagstifte aus Hartmetall sind im PASER ECL Plus nicht mehr notwendig.

MISCHKAMMER

PASER ECL Plus Prazisions-Spannzange: Die Prizisions-Spannzange richtet die Mischduse radial und MISCHDUSE

axial prazise in der Mischkammer aus. Aufgrund dieser Anordnung wird der Wasserstrahl nicht an der Innenwand
der Mischduse reflektiert. Eine langere Standzeit der Mischdutise und eine hohere Beschleunigung der Abrasivkorner sind die Folge.

PASER ECL Plus Spritzschutz mit Riickstrahlscheibe: Der integrierte Spritzschutz ermoglicht eine saubere Arbeitsumgebung. Beim
Anbohren sowie im Schneidbetrieb wird die Energie der Abrasivpartikel und des Wassers von der Riuckstrahlscheibe absorbiert.

Optimaler Abrasivverbrauch

Das PASER-Schneidsystem besteht neben dem Schneidkopf zusitzlich aus der Abra-
sivzufithrung und der Abrasivdosierung. Da der Verbrauch von Abrasivsand die grofSte byl
Einzelkomponente aller laufenden Betriebskosten einer Wasserstrahl-Schneidanlage
ist, muss dessen optimale Ausnutzung der wesentliche Faktor fiir das profitable Be- .
treiben einer Wasserstrahl-Anlage sein. Das PASER Dosierventil fithrt dem Schneid-
kopf jeweils die optimale Sandmenge zu, um die maximal mogliche Schneidgeschwin-
digkeit zu erreichen. Auf einfache Weise wird die Abrasivilussmenge durch Wechsel
einer Dosierscheibe eingestellt. Der Peak Performance Monitor tiberwacht die optimale
Schneidleistung am Schneidkopf. Mit dem PASER ECL Plus ist es nicht notig, dass der

Bediener den Abrasivfluss nachregelt. Das Dosierventil liefert immer die richtige Abra- | 7 Ao foria MQM,R,H,
sivmenge — der optimale Arbeitspunkt ist somit immer garantiert.

Spitzenleistung fir den abrasiven Wasserstrahl

Jetdogged

CostPerlnch = = = =

Cut Speed

PASER ECL Plus
Peak Performance

UliraPierce: Direktes Anbohren auch in sprode Materialien

Die patentierte Anbohrhilfe FLOW UltraPierce bietet die
einzigartige Moglichkeit auch sprode Werkstoffe wie Glas,
Keramik oder Stein, aber
auch Kompositwerkstoffe
(Laminate) direkt mit dem
Wasserstrahl anzubohren.
UltraPierce saugt Abrasiv
durch die Mischkammer,
bevor der Wasserstrahl
gestartet wird. Wasser und
Abrasiv treffen somit gleich-
zeitig auf das Material, deren
Kraft sofort in die Tiefe des Materials dringt. Ohne Wegplatzen :

oder Delaminieren wird direkt in das Material gebohrt. Sonst Das Abrasiv-Fordersystem liefert kontinuier- Auf einen Blick informiert der Peak

o . o . . lich das notwendige Abrasiv zum Dosierventil. Performance Monitor den Bediener tiber
ubliche mechanische Vorbohr—Emrlchtungen sind mit FLOW Ohne Schneidunterbrechung kann dieses die Schneidbedingungen.
UltraPierce nicht notwendig. jederzeit nachgefullt werden.
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